Elektrolytische Inline-Prozesse erobern die Drahtverarbeitung

Lich/D (Staku) — Die Staku GmbH liefert mo-
derne Anlagen- und Prozesstechnik. Seit etwa
20 Jahren besetzt der Anlagenbauer einen Ni-
schenmarkt, der vor allem innovative Pro-
dukte hervor bringt und auf modernste Ferti-
gungsverfahren nicht verzichten kann. Durch
die enge Bindung zu so genannten Global Pla-
yern werden komplette Fertigungslinien in die
ganze Welt exportiert und weiterentwickelt.
Durch diese Vernetzung sind tiber die Jahre
enge Verbindungen zu vielen namhaften Ma-
schinenbauern gewachsenen wodurch letzt-
lich ein sehr hoher technischer Standard reali-
siert wird der in einigen Bereichen zu einer
Weltmarktfiuhrerschaft gefithrt hat. Durch
stindig steigende qualitative Anforderungen
an bekannte Produkte ergeben sich Synergie-
effekte und Anwendungsmdoglichkeiten. So
lasst sich ein hochwertiger Edelstahl direkt
phosphatieren ohne vorher eine Zwischen-
schicht aufbringen zu miissen. Die Phosphat-
schicht kann etwa als Schmiermitteltréager fiir
Kaltumformungen oder als Haftvermittler fiir
Lackierungen oder Gummierungen dienen.
Zum Thema Prozesssicherheit: Durch das von
auflen aufgebrachte elektrische Potential wird
das ,in Losung gehen“ des Grundmaterials
verhindert. Demzufolge erhéhen sich die Bad-
standzeiten der Prozessbiader um Monate und
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gewihrleisten somit eine gleichbleibend hohe
Produktqualitit. Alle Anlagen kénnen auf
Wunsch mit sogenannten Titrolyzern ausge-
stattet werden um eine Online-Uberwachung
der Prozessbiader zu gewihrleisten. Elektroly-
tische Verfahren reduzieren Prozesszeiten von
Minuten auf Bruchteile von Sekunden. Diese
Tatsache macht zum einen neue Inline—Pro-
duktionen moglich und reduziert zum ande-
ren die erforderlichen Anlagenlingen bei
gleichzeitiger Erhohung der Kapazitit. Bei der
Herstellung von CO,-Schweifidraht konnte
die Kapazitit aufgrund der hohen Durchlauf-
geschwindigkeit um 50 % gesteigert werden
bei gleichzeitiger Halbierung der Herstell-
kosten. Die Reduzierung der Herstellkosten
resultiert hauptsichlich aus den geringen Ent-
sorgungskosten und den Einsparungen des
eingesetzten Edelmetalls. Die Verhinderung
des Beizvorganges reduziert den Anfall von
Altsduren und Prozessbiddern. Bei einer Ver-
kupferungsanlage fiir CO,-Schweifldraht lag
die Standzeit eines Kupfersulfatbades (Volu-
men rund 1000 1) bisher bei einer Woche. Mit
dem Verfahren betrigt die Standzeit desselben
Bads zwei bis drei Monate.

Info: www.staku-gmbh.de
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